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<g) Garn und Verfahren zu dessen Herstellung 

Mit der Erfindung wird ein Garn zur Verfugung gestellt, 
das aus wenigstens einem Textilfaden besteht, der Metallfa- 
sern und andere Fasern, die insbesondere, jedoch keines- 
wegs ausschlieftlich, Chemiefasern sein konnen, enthalt. 
Der uberwiegende Teil der Metallfasem oder der Gesamt- 
gehalt an Metallfasem ist im inneren Querschnittsbereich 
des Textilfadens angeordnet. Der auSere Querschnittsbe- 
reich desTextilfadens, der den inneren Querschnittsbereich 
ummantelt, ist uberwiegend oder ausschlieBlich aus haut- 
vertraglichen Fasern hergestellt. Das Garn, das aus dem 
erw§hnten Textilfaden selbst bestehen oder ein Zwirn sein 
kann, der unter Verwendung von einem oder mehreren sol- 
cher Textilfaden hergestellt ist, kann zu physiologisch ver- 
tragtichen und gut weiterarbeitbaren sowie pflegbaren 
m Geweben, Gestricken oder Gewirken fur die Abschirmung 
f elektromagnetischer Strahlung verarbeitet werden. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Gam, das aus wenigstens 
einem Textilfaden besteht, der Metallfasern und andere 
Fasern, insbesondere Chemiefasern, enthalt 5 

Zur Herstellung eines Gewebes fur die Abschirmung 
elektromagnetischer Strahlung ist ein Garn vorgeschla- 
gen worden, das aus Stahlfasem, Polyesterfasern und 
Polyamidfasern besteht, die zu einem Textilfaden ver- 
sponnen sind, der entweder selbst das Garn bildet oder io 
von dem mehrere solcher Textilfaden zu einem Garn 
verzwirnt sind In diesem Textilfaden sind die Stahlfa- 
sem. die Polyesterfasern und die Polyamidfasern im 
Mittel gleichmaBig uber den Querschnitt des Textilfa- 
dens verteilt 15 

Ein Gewebe aus derartigen Textilfaden hat eine Rei- 
he von Nachteilen: 

(a) Da ein sehr betrachtlicher Teil der Stahlfasem 
nach auBen zu freiliegt und dadurch bei einer Per- 20 
son, die beispielsweise ein Hemd aus einem solchen 
Gewebe ohne darunterliegendes Kleidungsstuck 
tragt, mh der Haut in Kontakt kommt, ist ein sol- 
ches Gewebe nur schlecht mit der Haut vertraglich, 
denn die Stahlfasem verursachen nicht nur ein 25 
Kratzen auf der Haut, sondern bewirken beispiels- 
weise Jucken, Allergien etc 

(b) Zwar kann der vorstehende Nachteil, der sich 
durch das Aufliegen des Gewebes auf der Haut des 
Benutzers ergibt, dadurch beseitigt werden, daB 30 
das aus diesem Gewebe hergestellte Kleidungs- 
stuck unterfuttert wird, jedoch ergibt sich dadurch, 
abgesehen von dem Kosten- und Materialaufwand 
fur die Unterfutterung, ein schlechter Tragekom- 
fort, da das Kleidungsstuck durch diese Unterfutte- 35 
rung zu warm wird. 

(c) Auch nach auBen hin, also auf der der Haut des 
Tragers abgewandten Seite, ergeben die freiliegen- 
den Stahlfasem Nachteile, und zwar insbesondere 
insofera, als die Beruhrung eines aus diesem Gewe- 40 
be hergestellten Kleidungsstucks von auBen her 
unangenehm ist und die Stahlfasem fur daruberge- 
zogene Kleidungsstucke nachteilig sind, da sie eine 
starke Beanspruchung solcher Kleidungsstucke etc 
bewirken. 45 

(d) Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB die 
Stahlfasem dem Gewebe ein leicht graues Ausse- 
hen geben, das zwar durch Einfarben des Gewebes 
dort, wo dieses leicht graue Aussehen nicht er- 
wunscht ist, geandert werden kann. Jedoch ergeben 50 
sich bei einer solchen Einfarbung nicht immer scho- 
ne Farben, und die Farbe, die das Gewebe bei einer 
Einfarbung erhalt, ist nicht ausreichend vorausbe- 
stimmbar, da die Stahlfasem die Farbe nicht anneh- 
men und infolgedessen immer noch grau durch- 55 
schimmern. Helle Farben werden auf diese Weise 
durch das graue Durchschimmern der Stahlfasem 
"schmutzig". 

(e) Zwar konnen auch die zuletzt erwahnten beiden 
Nachteile, die sich auf die Wirkung des Gewebes 60 
nach auBen beziehen, dadurch uberwunden wer- 
den, daB das Gewebe mit einem stahlfaserfreien 
Gewebe odgl. iiberkaschiert wird. Jedoch wird da- 
durch der Tragekomfort noch mehr verschlechtert, 
da es dem Benutzer in einem solchen Kleidungs- 65 
stuck noch warmer wird, als es durch die obener- 
wahnte Unterfutterung schon ohnehin geschieht, 
wobei durch das Oberkaschieren der Material- und 



Kostenaufwand noch mehr steigt 

Aufgabe der Erfindung ist es insbesondere, ein Gam 
zur Verfugung zu stellen, welches die Vorteile des vor- 
stehend genannten Gams aus Stahlfasem, Polyesterfa- 
sern und Polyamidfasern hat, namlich eine Abschirmung 
elektromagnetischer Felder ermoglicht, das aber nicht 
die Nachteile des obigen Gams besitzt, also den Vorteil 
hat, daB ein daraus hergestelltes Gewebe, Gewirk oder 
Gestrick sowohl auf derjenigen Seite desselben, die der 
Haut eines Tragers zugewandt ist, als auch auf der der 
Haut des Tragers abgewandten Seite hautvertraglich 
ist, sich leicht, vorausbestimmbar und sauber einfarben 
laBt und insgesamt dem Benutzer einen hohen Trage- 
komfort bietet sowie schonend fur daruberliegende Ge- 
webe, Gewirke oder Gestricke, welche in ublicher Wei- 
se hergestellt sind, und leicht pfleg- bzw. waschbar sind. 

Diese Aufgabe wird mit einem Gam der eingangs 
genannten Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB 
der uberwiegende Teil der Metallfasern oder der Ge- 
samtgehalt an Metallfasern im inneren Querschnittsbe- 
reich des Textilfadens angeordnet ist, wahrend der den 
inneren Querschnittsbereich ummantelnde auBere 
Querschnittsbereich des Textilfadens uberwiegend oder 
ausschlieBlich aus hautvertraglichen Fasern, insbeson- 
dere Natur- und/oder Chemiefasern, besteht 

Auf diese Weise ergibt sich ein Textilfaden, der einen 
inneren Querschnittsbereich und einen diesen umman- 
telnden auBeren Querschnittsbereich hat, von denen 

(a) der innere Querschnittsbereich die Eigenschaft 
hat, daB er wegen seines Gehalts an Metallfasern 
elektromagnetische Strahlung abschirmt, und 

(b) der auBere Querschnittsbereich die Eigenschaft 
hat, daB er ein aus dem Gam hergestelltes Gewebe, 
Gewirk oder Gestrick hautvertraglich macht und 
diesem Gewebe, 

Gewirk oder Gestrick nach auBen hin die vorteil- 
haften Eigenschaften ublicher Textilien verleiht, 
insbesondere gut, vorausbestimmbar und sauber 
eingefarbt werden kann und sich gut reinigen laBt, 
zum Beispiel in einer Waschmaschine, indem der 
ummantelade auBere Querschnittsbereich eine 
hautvertragliche Abdeckung der Metallfasern nach 
auBen hin bildet 

Es sei hier darauf hingewiesen, daB es zwar Game 
gibt, die einen inneren Querschnittsbereich haben, der 
sich von dem ummantelnden auBeren Querschnittsbe- 
reich unterscheidet Bei diesen Garnen, die als Corespun 
bezeichnet werden, besteht jedoch der innere Quer- 
schnittsbereich aus einem kontinuierlichen Filament 
bzw. Faden, der von Faserstrangen des auBeren Quer- 
schnittsbereichs spiralformig ummantelt ist Durch das 
Filament bzw. den Faden soli dem Gam eine hohe 
LangsreiBfestigkeit verliehen werden, und der auBere 
Querschnittsbereich dient bei Verwendung dieses Core- 
spun-Garns als Nahgara dazu, den warmeempfindtichen 
Faden gegen die beim maschineilen Nahvorgang im 
Gam erzeugte Hitze abzuschirmen. Die Erfindung un- 
terscheidet sich sich infolgedessen grundsatzlich sowohl 
bezuglich der zugrundeliegenden Aufgabensteliung als 
auch hinsichtlich der Losung von einem Corespun-Gara, 
denn bei dem erfindungsgemaBen Gam wird weder 
durch den inneren Querschnittsbereich eine hohe 
LangsreiBfestigkeit erzeugt, noch dient der auBere 
Querschnittsbereich dazu, den inneren Querschnittsbe- 
reich gegen zerstorende Einwirkungen von auBen abzu- 
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schirmen. 

Der mit der Erfindung erhaltene Textilfaden kann 
entweder unmittelbar als Gam fur die Herstellung von 
Geweben, Gewirken oder Gestricken verwendet wer- 
den, oder er kann mit gleichartigen Textilfaden und/ 
oder anderen Textilfaden, die keine Metallfasern enthal- 
ten, zu einem Garn verzwirnt werden, aus dem dann 
Gewebe, Gewirke oder Gestricke hergestellt werden. 

Mit der Erfindung wird, unabhangig davon, ob der in 
erfindungsgemaBer Weise strukturierte Textilfaden als 
solcher oder verzwirnt mit gleichartigen und/oder ande- 
ren Textilfaden verwendet wird, in jedem Falle ein Garn 
erhalten, das zu einem Gewebe, Gewirke oder Gestrick 
verarbeitet werden kann, welches physiologisch ver- 
traglich und gut verarbeitbar sowie gut tragbar und 
pflegbar ist und welches elektromagnetische Strahlung 
in einem weiten Frequenz- und IntensitStsbereich ab- 
schirmt 

Wenn weiter oben angegeben worden ist, daB der den 
inneren Querschnittsbereich ummanteinde auBere 
Querschnittsbereich des Textilfadens "iiberwiegend" 
aus hautvertragiichen Fasern, insbesondere Natur- und/ 
oder Chemiefasern, bestehen kann, so ist damit insbe- 
sondere der Fall gemeint daB einige der Metallfasern, 
die im inneren Querschnittsbereich "verankert" sind, in 
den auBeren Querschnittsbereich "hineinragen". Im all- 
gemeinen werden gemaB der Erfindung beim Erzeugen 
des den inneren Querschnittsbereich ummantelnden au- 
Beren Querschnittsbereichs keine Metallfasern verwen- 
det, obwohl durch die Erfindung die Verwendung einer 
geringen Menge von Metallfasern bei der Herstellung 
des auBeren Querschnittsbereichs nicht ausgeschlossen 
werden soil. 

Das Garn nach der Erfindung kann in einer seiner 
Ausfuhrungsformen so ausgebildet sein, daB der innere 
Querschnittsbereich des Textilfadens ausschlieBlich aus 
Metallfasern besteht. Eine andere Ausfuhrungsforrn des 
erfindungsgemaBen Garns zeichnet sich dadurch aus, 
daB der innere Querschnittsbereich des Textilfadens so- 
wohl aus Metallfasern als auch aus anderen Fasem, d.h. 
nichtmetallischen Fasern, insbesondere Chemie- und/ 
oder Naturfasern, besteht. 

Das Einarbeiten von nichtmetallischen Fasern zwi- 
schen die Metallfasern im inneren Querschnittsbereich 
des Textilfadens crmoglicht es 

(a) das Verhaitnis zwischen dem Abschirmungsver- 
mogen des Garns und dem gewichtsmaBigen Anteil 
an Metallfasern zu optimieren und 

(b) auch dem inneren Querschnittsbereich des Tex- 
tilfadens gewisse erwunschte textile Eigenschaften 
zu verleihen, die durch nichtmetallische Fasern er- 
zielbar sind, wie beispielsweise schweiBaufsaugen- 
de oder -aufnehmende Eigenschaften. 

DemgemaB kann das erfindungsgemaBe Garn so aus- 
gebildet sein, daB der innere Querschnittsbereich des 
Textilfadens aus Metallfasern und schweiBaufsaugen- 
den oder -aufnehmenden Fasern, insbesondere schweiB- 
aufsaugenden oder -aufnehmenden Chemiefasern, be- 
steht 

Hinsichtlich der Art der Verspinnungsstruktur kann 
das Garn nach der Erfindung eine der beiden folgenden 
Strukturen haben, wovon die erstgenannte Struktur aus 
herstellungsmaBigen Griinden, auf die weiter unten 
noch naher eingegangen wird, besonders vorteilhaft ist: 

(1) Die Struktur des erfindungsgemaBen Garns 
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kann derart sein, daB der innere Querschnittsbe- 
reich des Textilfadens aus einem fur sich nicht zu 
Garn oder Zwirn verarbeiteten Faserbundel oder 
-verband von Metallfasern allein oder von Metall- 
5 fasern, denen andere Fasern, insbesondere Chernie- 
und/oder Naturfasern, beigefiigt sind, besteht und 
daB die hautvertragiichen Fasern, insbesondere 
hautvertragliche Natur- und/oder Chemiefasern, 
welche das Faserbundel oder den Faserverband 
io umhullen, zusammen mit dem Faserbundel oder 
-verband zu einem Garn verarbeitet sind. 
(2) Die Struktur des erfindungsgemaBen Garns 
kann aber auch derart sein, daB der innere Quer- 
schnittsbereich des Textilfadens aus einem Garn 
15 oder Zwirn aus Metallfasern allein oder aus Metall- 
fasern, denen andere Fasern, insbesondere Chemie- 
und/oder Naturfasern, beigefugt sind, besteht, wel- 
cher innere Querschnittsbereich von hautvertragii- 
chen Fasern, insbesondere hautvertragiichen Na- 
20 tur- und/oder Chemiefasern, umhiillt ist, die mit 
dem den inneren Querschnittsbereich bildenden 
Garn zu dem Textilfaden versponnen sind. 

Wenn das Garn nach der Erfindung die erstgenannte 
25 dieser beiden Strukturen erhalt, laBt es sich in auBeror- 
dentlich vorteilhafter Weise in einem einzigen Arbeits- 
gang herstellen, in welchem das nicht zu Garn oder 
Zwirn verarbeitete Faserbundel bzw. der nicht zu Garn 
oder Zwirn verarbeitete Faserverband, das bzw. der aus 
30 Metallfasern allein oder aus Metallfasern, denen andere 
Fasern, insbesondere Chemie- und/oder Naturfasern, 
beigefugt sind, mit den hautvertragiichen Fasern, insbe- 
sondere hautvertragiichen Natur- und/oder Chemiefa- 
sern, umhiillt und zu dem gewunschten Garn verarbeitet 
35 wird. 

Dieses besondere erfindungsgemaBe Verfahren er- 
moglicht eine hinsichtlich des Herstellungsaufwands 
und damit der Herstellungskosten sehr gunstige Pro- 
duktion des Garns nach der Erfindung, wobei gleichzei- 

40 tig eine besonders feste Verbindung zwischen dem inne- 
ren Querschnittsbereich und den diesen umhullenden 
auBeren Querschnittsbereich erzielt wird. 

Das Garn nach der Erfindung kann jedoch auch in 
zwei grundsatzlichen Arbeitsgangen hergestellt wer- 

45 den, indem im ersten Arbeitsgang ein Garn oder Zwirn 
aus Metallfasern allein oder aus Metallfasern, denen an- 
dere Fasern, insbesondere Chemie- und/oder Naturfa- 
sern, beigefugt sind, gebildet wird, und indem in einem 
zweiten Arbeitsgang das so hergestelhe Garn oder der 

50 so hergestellte Zwirn mit hautvertragiichen Fasern, ins- 
besondere hautvertragiichen Natur- und/oder Chemie- 
fasern, umhullt und versponnen wird. 

Dieses Verfahren ist dann besonders vorteilhaft, 
wenn die den auBeren Querschnittsbereich bildenden 

55 Fasern, mit denen das den inneren Querschnittsbereich 
bildende Garn oder der den inneren Querschnittsbe- 
reich bildende Zwirn umsponnen wird, beim Umspinnen 
seitlich, insbesondere im wesentlichen parallel zur 
Garn- oder Zwirnachse, aufgestreut werden und dem 

60 Ganzen eine Torsion gegeben wird, also im Gegensatz 
zum Erzeugen eines Corespun-Garns kein Herumwik- 
keln eines Faserbundels oder Garns oder Zwirns erfolgt, 
wie das im Corespun-Verfahren bei dem Umwickeln des 
Filaments bzw. Einfadens geschieht. 

65 Obwohl in dem Garn nach der Erfindung und bei 
dessen Herstellung durch die erfindungsgemaBe Ver- 
fahrensweise als Metallfasern bevorzugt Stahlfasern 
aus rostfreiem Stahl verwendet werden, konnen als Me- 
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tallfasern auch solche aus anderen Metallen, beispiels- 
weise aus Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer, 
Kupf erlegierungen o.dgl, verwendet werden. 

Als hautvertragliche Fasern konnen alle hautvertrag- 
lichen Textilfasern verwendet werden, wobei als haut- 5 
vertragliche Fasern insbesondere Baumwollfasern we- 
gen deren besonders guter Hautvertraglichkeit und Rei- 
nigungsfahigkeit, zum Beispiel in Waschmaschinen, und/ 
oder Wollfasern besonders bevorzugt werden. Die 
hautvertraglichen Fasern konnen auch ein Gemisch aus 10 
Naturfasern und Chemiefasern sern, zum Beispiel ein 
Gemisch aus Baumwollfasern und Polyesterfasern. 

Aus Arbeitsschutzgrunden oder aus militarischen 
Grunden kann es zu bevorzugen sein, als hautvertragli- 
che Fasern flammhemmende und/oder thermostabile 15 
Fasern zuverwenden, wie zum Beispiel Aramidf asern. 

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt schematisch 
einen Textilfaden 1 gemaB der Erfindung, dessen inne- 
rer Querschnittsbereich 2 aus Metallfasern besteht oder 
Metallfasern enthalt, wahrend der auBere Querschnitts- 20 
bereich 3 dadurch erzeugt worden ist, daB der innere 
Querschnittsbereich 2 mittels hautvertraglicher Fasern, 
vorzugsweise ausschlieBiich mittels hautvertraglicher 
Fasern, ummantelt worden ist. 

Aus dem erfindungsgemaBen Gam hergestelite Ge- 25 
webe, Gewirke oder Gestricke sind iiberall dort fur 
Schutzkleidungsstucke anwendbar, wo elektromagneti- 
sche Strahlung solcher Intensitat und in einem solchen, 
sehr weiten Frequenzbereich, vorhanden ist, daB ge- 
sundheitliche Probleme entstehen, die das Tragen sol- 30 
cher Schutzkleidungsstucke notwendig oder vorteilhaf t 
machen. 

So konnen Herzschrittmacher durch elektromagneti- 
sche Felder und Mikrowellenstrahlen inhibiert, <Ul in 
ihrer Frequenz beeinfluBt oder sogar zum Stillstand ge- 35 
bracht werden, wenn kein den Herzschrittmacher ab- 
schirmendes Schutzkleidungsstuck getragen wird 

Weiterhin konnen Personen, die in der Nahe von Ra- 
darstationen tatig sind, in verschiedenster Weise krank 
werden, beispielsweise Leberschaden etc. erleiden, 40 
wenn sie kein die Radarstrahlung abschirmendes 
Schutzkleidungsstuck tragen. Entsprechendes gilt fur 
Personen, die mit Mikrowellenherden umgehen, sofern 
diese MJkrowellenherde nicht ideal abgeschirmt sind, 
oder diese Abschirmung im Laufe der Zeit schadhaft 45 
wird. 

Aus dem erfindungsgemaBen Gam gewebtes, gewirk- 
tes oder gestricktes Material kann fur Schutzkleidungs- 
stucke aller Art gegen elektromagnetische Strahlungen 
bzw. Interferenzen angewandt werden, insbesondere 50 
fur Schutzanzuge, Overalls, zweiteilige Anzuge, Jacken, 
Hemden, Pullover, Hauben, Handschuhe, Schuhe o.dgl. 
fur militarische, industrielle, medizinische und/oder per- 
sonliche bzw. private Zwecke. 

Solche Schutzkleidungsstucke konnen insbesondere 55 
Hemden, Pullover, T-Shirts oder sonstige Oberkorper- 
bekleidungsstucke fur Herzschrittmachertrager sein. 

Diese Schutzkleidungsstucke sind innerhalb eines 
sehr weiten Frequenzspektrums und innerhalb eines 
sehr weiten Leistungsdichtebereichs verwendban Ins- 60 
besondere, jedoch keineswegs ausschlieBiich, wird ein 
Schutz im HF-, UHF-, VHF- und Mikrowellen-Fre- 
quenzbereich erzielt 

Patentanspruche 65 

1. Gam, das aus wenigstens einem Textilfaden be- 
steht, der Metallfasern und andere Fasern, bei- 
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spielsweise Chemiefasern, enthalt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der uberwiegende Teil der Me- 
tallfasern oder der Gesamtgehalt an Metallfasern 
im inneren Querschnittsbereich (2) des Textilfadens 
(1) angeordnet ist, wahrend der den inneren Quer- 
schnittsbereich (2) ummantelnde auBere Quer- 
schnittsbereich (3) des Textilfadens (1) uberwie- 
gend oder ausschlieBiich aus hautvertraglichen Fa- 
sern, insbesondere Natur- und/oder Chemiefasern 
besteht 

2. Gam nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der innere Querschnittsbereich (2) des Textilfa- 
dens (1) ausschlieBiich aus Metallfasern besteht 

3. Gam nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der innere Querschnittsbereich (2) des Textilfa- 
dens (1) aus Metallfasern und anderen Fasern, ins- 
besondere Chemie- und/oder Naturfasern, besteht. 

4. Gam nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der innere Querschnittsbereich (2) des Textilfa- 
dens (1) aus Metallfasern und schweiBaufsaugen- 
den oder -aufnehmenden Fasern, insbesondere 
Chemiefasern, besteht 

5. Gam nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der innere Querschnittsbe- 
reich (2) des Textilfadens (1) aus einem fur sich 
nicht zu Gam oder Zwira verarbeiteten Faserbun- 
del oder -verband von Metallfasern allein oder von 
Metallfasern, denen andere Fasern, insbesondere 
Chemie- und/oder Naturfasern, beigefugt sind, be- 
steht und daB die hautvertraglichen Fasern, insbe- 
sondere Natur- und/oder Chemiefasern, welche das 
Faserbundel oder den Faserverband urnhullen, zu- 
sammen mit dem Faserbundel oder -verband zu 
einem Gam verarbeitet sind 

6. Gam nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der innere Querschnittsbe- 
reich (2) des Textilfadens (1) aus einem Gam oder 
Zwirn aus Metallfasern allein oder aus Metallfa- 
sern, denen andere Fasern, insbesondere Chemie- 
und/oder Naturfasern, beigefugt sind, besteht, und 
von hautvertraglichen Fasern, insbesondere Natur- 
und/oder Chemiefasern, umhullt ist, welche mit 
dem den inneren Querschnittsbereich (2) bildenden 
Gam oder Zwirn zu einem Textilfaden (1) verspon- 
nen sind. 

7. Gam nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Metallfasern rostfreie 
Stahlfasernsind. 

8. Gam nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die hautvertraglichen Fasern 
Baumwoll- und/oder Wollfasern sind. 

9. Gam nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die hautvertraglichen Fasern 
flammhemmende und/oder thermostabile Fasern 
sind oder flammhemmende und/oder thermostabile 
Fasern enthalten. 

10. Verfahren zur Herstellung von Gam nach An- 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein nicht zu 
Gam oder Zwirn verarbeitetes Faserbundel oder 
ein nicht zu Gam oder Zwirn verarbeiteter Faser- 
verband, das bzw. der aus Metallfasern allein oder 
aus Metallfasern, denen andere Fasern, insbesonde- 
re Chemie- und/oder Naturfasern, beigefugt sind, 
besteht, in einem Arbeitsgang mit hautvertragli- 
chen Fasern, insbesondere Natur- und/oder Che- 
miefasern, umhullt und zu einem Gam verarbeitet 
wird 

1 1. Verfahren zur Herstellung von Gam nach An- 
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spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB in einem 
ersten Arbeitsgang ein Garn oder Zwirn aus Me- 
tallfasern allein oder aus Metallfasern, denen ande- 
re Fasern, insbesondere Chemie- und/oder Natur- 
fasern, beigefiigt sind, gebildet wird und daB dieses 5 
Gam oder dieser Zwirn in einem zweiten Arbeits- 
gang mit hautvertraglichen Fasern, insbesondere 
Natur- und/oder Chemiefasern, umhullt und ver- 
sponnen wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB als Metallfasern rostfreie 
Stahlfasern verwendet werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB als hautvertragliche Fasern 
Baumwoll- oder Wollfasern verwendet werden. 15 

14. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB als hautvertragliche Fasern 
flammhemmende und/oder thermostabile Fasern 
allein oder zusammen mit anderen hautvertragli- 
chen Fasern verwendet werden. 20 
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